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Construction

Halbautomatische -Bandsage




HALBAUTOMATISCHE-BANDSAGE CONSTRUCTION 820.450 DGS

Gonstruction 820.450 DGS

Die Produktserie Construction besteht aus reinrassigen Stahlbaumaschinen mit allen Attributen fiir den Einsatz im Fertigungsprozess bzw. Einbau in Anlagen. Bei der Entwicklung der
Construction Serie wurde speziell auf die Anforderungen im Produktionseinsatz acht gegeben und die Maschine fir das Trennen von Stahltragern optimiert.

- Hochsensible Schnittdruckregulierung fiir optimale Schnittzeit und genaue Winkligkeit des Abschnittes
- Doppelgehrungsbereich von beidseitig stufenlos 60°

- Automatische Gehrungsverstellung vom Bedienpult aus auf 0,1° genau

- Schrégstellung des Sagerahmens von 6° fiir einen kiirzeren Schnittkanal

- Geteilter Spannstock mit Rundformbacken fiir eine optimale Spannung auch bei spitzen Winkeln

- Zusatzliche vertikale Spanneinheit frei einstellbar auf die Materialbreite

- Spanndruckregulierung zum Vermeiden von Verformungen bei dinnwandigem Material

- Prézise, spielfrei vorgespannte Linearflihrungen fiir Sdgerahmen und Bandflihrungsarm

- Einfache, leicht verstandliche Steuerung mit groBem Display und Klartext-Kommunikation

Ségebandfiihrung aus Hartmetall

Frei positionierbares Bedienungspult

Zweiséulenkonstruktion

Technische daten
N O =3 []

0° 500 820x450 820 x 450

Rechts 45° 500 560x450 560 x 450

Rechts 60° 360 360x450 360 x 450

Links 45° 500 560x450 560 x 450

Links 60° 360 360x450 360 x 450
Betriebsart halbautomatisch

Ségebandgeschwindigkeit 20 - 90 m/min.

Ladehdhe des Materials 776 mm
Reststiicklange 30 mm
Ségebandabmessungen 6 470 x 41 x 1,3 mm
Antrieb 4 kW, 3 x 400 V/ 50 Hz
Maschinenabmessungen Lange - 3 750 mm / Breite - 1 600 mm / Hohe - 2 487 mm / Gewicht - 2 800 kg
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HALBAUTOMATISCHE-BANDSAGE CONSTRUCTION 1150.600 DGS

Gonstruction 1150.600 DGS

Die Produktserie Construction besteht aus reinrassigen Stahlbaumaschinen mit allen Attributen fiir den Einsatz im Fertigungsprozess bzw. Einbau in Anlagen. Bei der Entwicklung der
Construction Serie wurde speziell auf die Anforderungen im Produktionseinsatz acht gegeben und die Maschine fiir das Trennen von Stahltrdgern optimiert.

- Hochsensible Schnittdruckregulierung fiir optimale Schnittzeit und genaue Winkligkeit des Abschnittes
- Doppelgehrungsbereich von beidseitig stufenlos 60°

- Automatische Gehrungsverstellung vom Bedienpult aus auf 0,1° genau

- Schrégstellung des Sagerahmens von 6° fiir einen kiirzeren Schnittkanal

- Geteilter Spannstock mit Rundformbacken fiir eine optimale Spannung auch bei spitzen Winkeln

- Zusatzliche vertikale Spanneinheit frei einstellbar auf die Materialbreite

- Spanndruckregulierung zum Vermeiden von Verformungen bei dinnwandigem Material

- Prézise, spielfrei vorgespannte Linearflihrungen fiir Sdgerahmen und Bandflihrungsarm
- Einfache, leicht verstandliche Steuerung mit groBem Display und Klartext-Kommunikation

Ségebandfiihrung aus Hartmetall
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Frei positionierbares Bedienungspult

Zweiséulenkonstruktion

Technische daten
N O =3 []

0° 600 1150x 600 1150 x 600

Rechts 45° 600 790x580 790 x 580

Rechts 60° 530 530x580 530 x 580

Links 45° 600 790x530 790 x 530

Links 60° 530 530x480 530x480
Betriebsart halbautomatisch

Ségebandgeschwindigkeit 15 - 90 m/min.
Ladehohe des Materials 770 mm

Reststiicklange 30 mm

Ségebandabmessungen 8 370 x 54 x 1,6 mm
Antrieb 5,5 kW, 3 x 400 V/ 50 Hz
Maschinenabmessungen Lange - 1 800 mm / Breite - 4 400 mm / Hohe - 2 600 mm / Gewicht - 5 500 kg
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HALBAUTOMATISCHE-BANDSAGE CONSTRUCTION

Rollenbahnen und Zubehor

Die Bandsdge Construction wird standardméBig mit konkurrenzloser Ausstattung geliefert. Mithilfe der intelligenten optionalen Ausstattung und des Zubehdrs kann die Maschine genau
an die individuellen Anforderungen angepasst werden.Mit der Tragfahigkeit bis 1 500 kg/m, einem umfangreichen Zubehdrprogramm und mit Anschiussteilen an Bandsdgen BOMAR
ist das System X ein idealer Partner fiir die Handhabung von Material in Ihrer Werkstatt. Dank den Ausgangsldngen 2000 mm und 3000 m kénnen die Rollenbahnen flexibel an jedes
Umfeld angepasst werden.

Handlingsystem X

Die Handlingsysteme X bieten bisher nicht da gewesene Flexibilitdt bei der Individualisierung der Materialhandhabung entsprechend Anforderungen und gegebenen Bedingungen. Die
Auslegung der Tragfahigkeit und Stufe der eine Automatisierung sind durchaus flexibel verstellbar, wobei sie jederzeit entsprechend dem aktuellen Bedarf der angepasst werden konnen.
Zusatzlich zur Rollenbahn in der normalen sowie angetriebenen Ausfiihrung schlieBen die Systeme X ein umfangreiches Sortiment optionaler Zubehérteile ein, von vertikalen Rollen iber
L&ngenmesssysteme, bis hin zu Querfordereinheiten und Vorschubvorrichtungen.

Das System X ist mit Rollen mit dem 980 mm versehen und bewéltigt
auch die hdchste Belastung. Die 2 m Module der Rollenbahn
sind mit 2 - 4 Rollen und 3 m Module mit 3 - 6 Rollen versehen

Ohne erforderliche zusétzliche Stromspei-
sung und mit einer langlebigen Batterie
bietet der digitale Materialanschlag XRA
(iber die ganze Lénge genaue Messung

Jeder Au agefuss ist mit zwei Einste-
llfiissen ausgestattet. Damit kann die
Rollenbahn auch auf unebenen Unter-
griinden genau eingestellt werden.

Innovatives Zubehor

Mithilfe der intelligenten optionalen Ausstattung und des Zubehors kann die Maschine genau an die individuellen Anforderungen angepasst werden.

»

3. Kiihlfliissigkeitszufuhr

Flir besonders breite Materialien wird eine dritte
Kiihimittelzufiihrung eingesetzt.

Micro-spray-system

Ideal zum Trennen von Rohren und Profilen trégt die
Micro-Spray-Einheit MICRONIZER einen Schmierfilm
auf Zahnspitzen sowie Bandriicken auf

—
Halogen-Arbeitsleuchte “Pistole fiir das Abspiilen der Spéine
Mit der kréftigen Halogen-Leuchte wird der ge- s Die Reinigungspistole dient zur schnellen und
samte Arbeitsbereich angenehm ausgeleuchtet problemlosen Reinigung der Maschine von Spé-
nen und Graten

Tensomat

Das sensible und genaue Bandspannungs-Mess-
gerdt TENZOMAT dient zur Kontrolle der Sage-
bandspannung beim Wechsel des Werkzeuges

LaserLiner
Die Lasereinheit tibertrégt die exakte Linie in der
Bandsdgenachse auf das Material.

Fiir weitere Informationen (iber die Einrichtung und deren Erweiterungsmadglichkeiten kontaktieren Sie bitte unsere Handelsabteilung.
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