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Die Gesellschaft BOMAR ist Mitglied der Produktionsgruppe BEC, die auch dank ihren anderen Mitgliedern aktuelle Trends in Trennung und Bearbeitung von

Metallmaterialien und Buntmetallen bestimmt. Mitglieder der Gruppe BEC:
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Irrtiimer und Anderungen vorbehalten / BOMAR 2016



SCHWERKRAFTBANDSAGE ERGONOMIC 320.258 DG / ERGONOMIC 340.278 DG

Ergonomic 320.258 DG
Ergonomic 340.278 DG

Ergonomic 320.258 DG ist eine Schwerkraftbandsdge mit robustem Gusseisensdgerahmen und Sdgeband mit einer
Hdhe von 27 mm. Die Anlage ist mit einem groBen Drehtisch versehen, welcher guter Untergrund auch fiir Bearbeitung
von kurzen Materialstiicken ist. Bei Einstellung von Schnittwinkeln dreht sich dieser Tisch synchron mit dem Ségerah-
men und das Band schneidet also in den Untergrund nicht ein. Genaue Fiihrung des Sdgebandes, in vorgespannten
Kegelrollenlagern gelegtes Gelenk des Sdgerahmens und synchron laufende Biirste fiir Entfernung von Spénen stellen
eine Voraussetzung fiir ausgezeichnete Leistung der Anlage und lange Lebensdauer des Sdgebandes dar. Der Andruck
in den Schnitt ist durch eigenes Gewicht des Sdgerahmens gesichert. Die Sinkgeschwindigkeit wird durch einen Hy-
draulikzylinder mit Uberlaufventil geregelt. Nach Durchschneiden des Materials wird der Sdgerahmen manuell gehoben.
Die Anlage bietet die Mdglichkeit, beidseitige Gehrungsschnitte zu machen. In der Grundausfiihrung ist die Anlage mit
einem Frequenzumrichter ausgertstet, welcher stufenlose Regelung der Sdgebandgeschwindigkeit von 20 m/min bis
120 m/min ermdglicht. Dadurch werden die Lebensdauer der Sdagebénde und Produktivitét der Anlage bedeutend erhdht.

Die Spénebiirste ist immer synchron mit der Sdgebandgeschwindig-
keit angetrieben, so dass ideale Reinigungsleistung garantiert ist.

Technische Spezifikationen

Ergonomic 320.258 DG {ax O — I:l O Der Schnellvorschub des Hauptspannstockes ermaglicht, die Spann-
backe gemdl3 der MaterialgrdBe in einigen Sekunden schnell neu ein-
zustellen

02 258 mm 320 x 100 mm 275 x 250 mm 250 mm H dl' t M
Recht 45° 210 mm 210x 100 mm 185 x 245 mm 195 mm an ’ngsys eme
Recht _60° 135 mm 135x100mm __ 135x110mm 110 mm Mit einer Tragféhigkeit bis 150 kg/m, einem umfangreichen Zubehdrprogramm
Links 45° 185 mm 195x 100 mm 150 x 250 mm 170 mm fiir unsere Bandsédgemaschinen ist das System M eine ideale Ergénzung fir
die Handhabung von Material in Ihrer Werkstatt. Verschiedene Rollenbahn-
) langen und Anschlagsysteme ermdglichen eine optimale Anpassung an die
Kleinster Durchmesser @ 5 mm Materialausgangsiangen.
Léange des kiirzesten Reststiicks 20 mm

Fiir Fiihrung des Sdgebandes sorgen geschlif-
fene Hartmetalle, welche hohe Schnittgenauig-
keit garantieren.

Betriebsart manuell

Ségebandabmessungen 2 910 x 25 (27) x 0,9 mm Musterzusammenbau
Antrieb 1,5 kW, 3 x 400V, 50 Hz
Ségebandgeschwindigkeit 20 - 120 m/min

Ergonomic 320.258 DG

Rollenbahnen - 3m mit Stahlrollen

Maschinenabmessungen  Lénge - 1 700 mm / Breite - 1 480 mm / Hohe - 2 000 mm / Gewicht - 390 kg Rollenbahnen - 3m mit Stahirollen
>110d el e Cl

Sie konnen Ihren Materialbestand problemlos mit neuer Optimierungssoftware verwalten.

Ergonomic 340.278 DG Anschlussteil M 330 rechts €
Sparen Sie einfach Ihre Zeit und Geld und erhalten Sie Ihre Materialdaten fiir Sie.

Anschlussteil M 330 links

0 278 mm 340x100mm _ 340x275mm 275 mm ‘ o . E Weitere Informationen finden Sie unter www.sawmanager.de
e Recht 45° 260 mm 230 x 100 mm 230 X 255 mm 230 mm Manueller Materialanschlag mit Digitalanzeige
e Recht 60° 155 mm 145 x 100 mm 145 x 115 mm 115 mm Vertikalrollen Stahl, Satz mit 4 Stk Ssawmanager
‘ Links 45° 205 mm 220 x 100 mm 145 x 275 mm 180 mm

T Betriebsart manuell

Kleinster Durchmesser @ 5 mm

Lénge des kiirzesten Reststiicks 20 mm

Séagebandabmessungen 3 125 x 25 (27) x 0,9 mm - 5
Antrieb 1,5 kW, 3 x 400V, 50 Hz
! \ .

Sagebaﬁdgeschwmmgken 2? L0 mmin . - - Die Langenanzeige befindet sich direkt am Support des Anschlags und zeigt die genaue Position in Echtzeit an.
Maschinenabmessungen  Lange - 1 500 mm / Breite - 1 570 mm / Hhe - 2 100 mm / Gewicht - 400 kg Das Anzeigesystem bietet verschiedene Mdglichkeiten der Einstellung und Prozessoptimierung an.




HALBAUTOMATISCHE BANDSAGE ERGONOMIC 320.258 DGH / ERGONOMIC 340.278 DGH

Ergonomic 320.258 DGH
Ergonomic 340.278 DGH

Universelle halbautomatische Bandsédge mit robustem Gusseisensédgerahmen und Sdgeband von 27 mm.
Materialspannung und Vorschub des Sdgerahmens in den Schnitt werden hydraulisch gesteuert, Vorschub des Materials
wird vom Bedienungspersonal manuell gesteuert. Der vollstindige Schnittzyklus wird mit Betétigung der Taste Start
aktiviert. Nach Durchschneiden des Materials kehrt der Sdgerahmen in die obere Einsteliposition automatisch zurtick.
Durch Umschalten der Anlage in die manuelle Betriebsart ist es maglich, samtliche Funktionen der Anlage getrennt
zu steuern. Die Gusseisenausfiihrung des Sagerahmens tragt gegeniiber der geschweiBten Konstruktion zu besserer
Vibrationsddmpfung bei Schneiden bei. Genaue Hartmetallfiihrung des Sdgebandes, in vorgespannten Kegelrollenlagern
gelegtes Gelenk des Sdgerahmens und synchron laufende Blirste fiir Entfernung von Spénen stellen eine Voraussetzung
fiir ausgezeichnete Schnittleistung dar. Das Sdgeband wird durch einen industriellen Antrieb mit Frequenzumrichter und
Getriebe mit Schrégverzahung im Olbad angetrieben. Die Ségebandgeschwindigkeit ist im Bereich von 20 bis 120 m/min
stufenlos regelbar, wodurch die Lebensdauer der Sdgebénder und Produktivitét der Anlage bedeutend erhéht werden.
Der im Bereich von 45°- 0/ 90°- 60° beidseitig drehbare Sdgerahmen mit Erhaltung konstanter Position des gespannten
Materials und der robuste Hauptspannstock stellen eine Voraussetzung fiir vielseitige Verwendung der Anlage dar.

Die Spénebiirste ist immer synchron mit der Sdgebandgeschwindig-
keit angetrieben, so dass ideale Reinigungsleistung garantiert ist.

Technische Spezifikationen

Ergonomic 320.258 DGH ‘nt (@) — I:l O Der Schnellvarschub des Hauptspannstockes erméglicht, die Spann-
backe gemdl3 der MaterialgrdBe in einigen Sekunden schnell neu ein-
0 258 mm 320 x 100 mm 275 x 250 mm 250 mm H dl' t M zustellen
Recht 45° 210 mm 210x 100 mm 185 x 240 mm 195 mm an ’ngsys eme
Recht 60° 135 mm 135 x 100 mm 135x 110 mm 170 mm

Mit einer Tragféhigkeit bis 150 kg/m, einem umfangreichen Zubehdrprogramm

Links 45° 185 mm 195x 100 mm 150 x 250 mm 110 mm fiir unsere Bandsédgemaschinen ist das System M eine ideale Ergénzung fir

die Handhabung von Material in Ihrer Werkstatt. Verschiedene Rollenbahn-

) langen und Anschlagsysteme ermdglichen eine optimale Anpassung an die
Kleinster Durchmesser @ 5 mm Materialausgangsiangen.

Léange des kiirzesten Reststiicks 20 mm

Betriebsart halbautomatische

Sie konnen Ihren Materialbestand problemlos mit neuer Optimierungssoftware verwalten.
Sparen Sie einfach Ihre Zeit und Geld und erhalten Sie Ihre Materialdaten fiir Sie.
Weitere Informationen finden Sie unter www.sawmanager.de

Ségebandabmessungen 2 910 x 25 (27) x 0,9 mm Musterzusammenbau
Antrieb 1,5 kW, 3 x 400V, 50 Hz
Ségebandgeschwindigkeit 20 - 120 m/min

Ergonomic 320.258 DGH

Rollenbahnen - 3m mit Stahlrollen

Maschinenabmessungen  Lange - 1700 mm / Breite - 1 480 mm / Héhe - 2 000 mm / Gewicht - 390 kg Fallentalnen - 3m it Shirollen asawmanager
Ergonomic 340.278 DGH Anschlussteil M 330 rechts
0° 278 mm 340x100mm  340x275mm 275 mm Anschlussteil M 330 links
Recht 45° 260 mm 230 x 100 mm 230 x 255 mm 230 mm NC Materialanschlag
Recht 60° 155 mm 145 x 100 mm 145 x 115 mm 115 mm Vertikalrollen Stahl, Satz mit 4 Stk

Links 45° 205 mm 220 x 100 mm 145 x 275 mm 180 mm

Betriebsart halbautomatische

Kleinster Durchmesser @ 5 mm

Lénge des kiirzesten Reststiicks 20 mm

Ségebandabmessungen 3 125 x 25 (27) x 0,9 mm
Antrieb 1,5 kW, 3x 400V, 50 Hz
Sagebandgeschwindigkeit 20 - 120 m/min

Maschinenabmessungen  Lange - 1 500 mm / Breite - 1 570 mm / Hohe - 2 100 mm / Gewicht - 400 kg CNC gesteuerter Messanschlag MNCA




AUTOMATISCHE BANDSAGE ERGONOMIC 320.258 GANC / ERGONOMIC 340.278 GANC / ERGONOMIC 375.308 GANC

Ergonomic 320.258 GANG
Ergonomic 340.278 GANG
Ergonomic 375.380 GANG

Die automatischen Bandsédgen Ergonomic zeichnen sich immer durch hohe Schnittleistung aus. Die neue Serie der Sagen GANC mit ihrer Schnittleistung
passt zu diesen sehr gut und wird Sie mit einer ganzen Reihe von neuen, innovativen Ldsungen (berzeugen. AuBer der synchron angetriebenen Blirste fiir
Spénen und dem drehbaren Bedienungspult gehdrt zu Neuheiten dieser Serie vor allem stufenlose Regelung der Sdgebandgeschwindigkeit im Bereich von
20 bis 120 m/min. Einfache Prozesse, schnelle Zykluszeiten und kurze Reststiicke machen aus dieser Anlage einen idealen Partner fiir Serienherstellung.
Dank dem Steuerungssystem VisualDialog erfolgt die Bedienung einfach und verstandlich auf einem groBen und (ibersichtlichen Display.

Technische Spezifikationen h_ O [ — I:l D

Ergonomic 320.258 GANC
Recht
Recht
Betriebsart
Kleinster Durchmesser
Lange des kirzesten Reststiicks
Sdgebandabmessungen
Antrieb
Sdgebandgeschwindigkeit
Maschinenabmessungen

Ergonomic 340.278 GANC
Recht
Recht
Betriebsart
Kleinster Durchmesser
Lénge des kiirzesten Reststlicks
Ségebandabmessungen
Antrieb
Ségebandgeschwindigkeit
Maschinenabmessungen

Ergonomic 375.308 GANC
Recht
Recht
Betriebsart
Kleinster Durchmesser
Lénge des kiirzesten Reststlicks
Ségebandabmessungen
Antrieb
Ségebandgeschwindigkeit
Maschinenabmessungen

0° 258 mm 320 x 100 mm 275 x 250 mm

250 mm

45° 210 mm 210 x 100 mm 185 x 245 mm

195 mm

60° 135 mm 135 x 100 mm 135x 110 mm

110 mm

automatische

05mm

150 mm

2910 x 25 (27) x 0,9 mm

1,5 kW, 3 x 400V, 50 Hz

20 - 120 m/min

Lénge - 2 050 mm / Breite - 2 650 mm / Hohe - 1 750 mm / Gewicht

- 650 kg

0° 278 mm 340 x 100 mm 340 x 275 mm

275 mm

45° 260 mm 230 x 100 mm 230 x 255 mm

230 mm

60° 155 mm 145 x100 mm 145x115 mm

115 mm

automatische

¢5mm

150 mm

3125%25 (27)x 0,9 mm

1,5 kW, 3 x 400V, 50 Hz

20 - 120 m/min

Lénge - 2 050 mm / Breite - 2 650 mm / Hohe - 1 800 mm / Gewicht

- 700 kg

0° 308 mm 375x 100 mm 320 x 305 mm

305 mm

45° 245 mm 235x 200 mm 235 %200 mm

200 mm

60° 140 mm 160 x 95 mm 160 x 95 mm

95 mm

automatische

¢5mm

150 mm

3380 %25 (27) x 0,9 mm

2,2 KW, 3 x 400V, 50 Hz

20 - 120 m/min

Lange - 2 050 mm / Breite - 2 860 mm / Héhe - 1 900 mm / Gewicht

- 720 kg

\

Handlingsysteme M

Mit einer Tragféhigkeit bis 150 kg/m, einem umfangreichen ZubehGrprogramm fiir
unsere Bandsédgemaschinen ist das System M eine ideale Ergédnzung fiir die Handhabung
von Material in Ihrer Werkstatt. Verschiedene Rollenbahnidngen und Anschlagsysteme
ermadglichen eine optimale Anpassung an die Materialausgangsléngen.

Musterzusammenbau

Ergonomic
Rollenbahnen
Anschlussteil

NC
Vertikalrollen Stahl, Satz mit 4 Stk

aterialanschlag

Der Druck in der Schnitt wird von der automatischen Rege-
lung des Drucks in den Schnitt permanent kontrolliert und der
Materialform angepasst. Die Empfindlichkeit der Regelung des
Drucks in den Schnitt ist geméB der Materialqualitat individu-
ell einstellbar.

Sie konnen Ihren Materialbestand problemlos mit neuer Optimierungssoftware verwalten.
Sparen Sie einfach Ihre Zeit und Geld und erhalten Sie Ihre Materialdaten fiir Sie.
Weitere Informationen finden Sie unter www.sawmanager.de

aysawmanager



