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Individualisierung im Grol3bereich

Vorsprung durch Automatisierung

Mit einer Extend-Losung als Kernstiick sind individuelle Sdgeanlagen mit flexibeln
Materialhandling-Systemen exact nach Kundenwunsch konfigurierbar. Querver-
schubeinheiten, Rollenbahnen und Anschlagsysteme sind bis hin zur Extraschw-
eren Ausfiihrung in Modulbauweise verftigbar.

| Extend Serie

Vollautomatische Arbeitsablaufe sind in der I
modernen Fertigung unumganglich. Die
Automatischen Sagen der Extend-Serie bieten

neben hoher Positionier- und Wiederhol-

genauigkeit, eine einfache, unkomplizierte

Bedienung die selbst kleinste LosgroRen im
vollautomatischen Betrieb wirtschaftlich

werden lassen.

Zusétzlich zu der als Standard verfiigbaren Komponenten-Palette ist die Einbind-
ung von Sonderbauteilen wie etwa Rohrbearbeitungsmaschinen bis hin zum
kartesischen Robotersystem mdoglich.

extend 1120.1120

Technische Parameter
Vorschubeinheiten

Vorschubldnge 1500mm/3000mm

max. Abschnittlange 6500 mm

Positioniergenauigkeit +£0,1mm Als Standard-Module sind Vorschubldngen von
Wiederholgenauigkeit +0,1mm 1500mm und 3000mm verfiigbar. Der, auf spielfrei

eingestellten Linearfiihrungen gelagerte, Vorschub
wird elektrisch Gber Zahnstange und vorges-
pannten Ritzel bewegt und mit einem linearen
Messystem Uber die gesamte Lange des Vorschubes
positioniert.

Verfahrgeschwindigkeit ~ 20 m/min

NC gesteuerter Messanschlag mit groBer Anschlag-
backe und automatischer Vorabschaltun fiir
angetriebene Rollenbahnen

Vollautomatische Anschlage zum Sagen von =il — _ Eine GroBmaschinenserie in unvergleichbarer
Rohren bis 10m Abschnittldnge und integrierter, : - :

hydraulischer Endenaufweitung,

modularer Bauweise ermdglicht individuelle

Zukunftsorientierte Steuerungstechnik Problemlésungen fiir jede Anforderung.

Ubersichtlich und einfach Bedienbar, ohne den Funktionsumfang einzuschrinken, das
sind die Attribute der eingesetzen Steuerung bei den automatischen und in Anlagen
eingebundenen Maschinen der Extend Serie.

In enger Zusammenarbeit mit namhaften Herstellern von Steuerungselektronik sind
innovative Bedienkonzepte entstanden, die vor allem eine klare Kommunikation mit
dem Bediener und maglichst kurze Einarbeitungszeiten erméglichen.

Schwere, angetriebene Rollenbahn mit Vertikalrol-
len und NC-Messanschlag kombiniert mit einer
Vorabschaltung der angetriebenen Rollenbahn.

Ihr BOMAR Partner

Die eingestetzten Steuerung kénnen auf Kunden-
wunsch Uber eine Internetverbindung mit der
Serviceeinheit im Werk verbuden werden.
Fehlermeldungen und Stérungen werden
umgehend ausgewertet und eventuelle
Ausfallzeiten erheblich minimiert.

www.bomar.cz




Extendable ‘*y

BOMAR® Polymerbeton - Bewahrte Technologie flir Hochleistung

Vibrationsarme Sageschnitte sind die Basis fir

3 Gra.uguss ‘ . Polymerbeton Prazision und Standzeit. Polymerbeton bietet als

Die Méglichkeit als Grundlage einer Maschinenserie - o . . I S Werkstoff die idealen Dampfungseigenschaften
9 9 Producktivitdt durch individuelle Lésungsansatze 2 o S o e L o o o fiir den Einsatz in Sgemaschinen.
E . . . . . .
Produktivitatssteigerung durch die :EL 1 I Untergestell, Ségera.hmen und Séulfen sind bei
individuelle Anpassung der Maschine an Die Anpassung der Materialspannung an das Werksttick stellt mit den vielféltigen L ‘ H \‘ ‘H | | il l il ‘ Il ‘ Il allen .Extend—Maschlnen mit eéinereigens
den Bedarf des Kunden ist das Grundprin- Méglichkeiten der Extend-Serie keine Herausforderung dar. Individuelle 2 O (i i i R AR entwickelten Polymerbeton-Mischung gefiillt.
zip der Grof3maschinenserie Extend. Spannkonzepte werden ohne Aufwand fiir Sonderanfertigungen aus den _0._1 } m ‘ { . . )
bestehenden Komponenten zusammengesetzt. E ! : : , . ‘ Gepaart mit den spielfrei vorgespannten,

Dank einem modularen Konzept mit einer ! : : : : grofBziigig dimensionierten Linearfihrungen
Vielfalt an Konfigurationsméglichkeiten, [ S . 4 ¢ 0 /7 &N NN e R s e = v B |y ergibt die Polymerbeton-Technologie nahezu
gepaart mit schwerer, verlasslicher -3 : : : : : : ‘ vibratinslose Sdgeschnitte mit Zerspanungsleis-
Bauweise |aBt sich fir jede Anforderung die HBGMR 0 0,2 0,4 0,6 0,8 1 0 0,2 0,4 0,6 0,8 1 tungen weit iber 100cm? pro Minute mit M42

passende Extend-Maschine finden. Zeitin's Bi-Metall-Sdgebandern.

Anpassungsptionen

Malgeschneidert aus der Serie
Spannstdcke T-Nuten Aufspannplatte

Schnittkapazitat fur freies Spannen

Die ideale Schréagstellung des Sdgerahmens zur horizontalen Spannflache wird
abhangig von Materialform sowie dem vorgesehenen Sageprozess bestimmt. Das
Maschinenkonzept der Extend-Serie ermdglicht auch diesen Parameter individuell
an den Kundenbedarf anzupassen.

Verschiebeeinrichtungen

Sdgebandhohe

Antriebsleistung

0° Schrégstellung

Fur die Verarbeitung von Vollmaterial und als
Standard bei der Verwendung von Verschie-
betischen mit schwenkbaren Sagebandfiihrun-

Vorschubsysteme

=
. o L N gen flr Horizontalschnitte
Doppelter Spannstock mit jeweils einem
) - ) ) jeweils separat verfahrba.wren VoIIhutzzyIinder W 6° Schrigstellung m 2°Schrigstellung
Unvergleichbare Flexibilitéit bei Basisparametern vor und hinter dem Sageband Beim Trennen von Profilen und Tragern wird damit der Fiir den universellen Einsatz der Sagemaschine
Geteilter Soannstock mit Schnittkanal im horizontalen Bereich des Materials sehr als idealer Kompromiss zwischen °0 und 6°
Maschinenserie Schnittkapazitat Sagebandhohe Antriebsleistung hirteten | Ip dei kurz gehalten. Dadurch kann eine feinere Verzahnung Schragstellung.
(Schnittweite.Schnitthéhe) (Standard/Optional) (Standard/Optional) gehar ?/()elTh l:]baz)l/,lsy:':rr:d(:’tliz des Ségebandes verwendet und Schnittvorschub sowie
Extend 520 520.520 700.520 41x1,3mm / 54x1,3mm 4 KW /5,5 kW Spannen vor und hinter dem Schnittgenauigkeit wesentlich erhéht werden.
Extend 620 620.620 800.620 1000.620 41x1,3mm / 54x1,3mm 4 kW /5,5 kW Ségeband
Extend 720 720.720 900.720 1200.720 1500.720 54x1,6mm / 67x1,6mm 5,5 kW /7,5 kW
Extend 820 820.820 1000.820  1200.820  1500.820 54x1,6mm / 67x1,6mm 7,5 kW /9 kw Prob/em[(jsungen far ungew('jhn“che Anforderungen
Extend 7720 1120.1120  1300.1120 1600.1120 67x1,6mm / 80x1,6mm 11 kW /15 kW
Extend 7320 1320.1320 1600.1320 1800.1320 67x1,6mm / 80x1,6mm 11 kW /15 kW I
Extend 7520 15201520  1800.1520 2000.1520 80x1.6mm 11 kW /15 kW GroRe Werkstlick mit Formen Abseits der Norm wie z.B. GuB3teile bediirfen einer
: unkomplizierten und flexiblen Lésung. Die Verschiebeeinheiten der Extend-Serie
Extend 2020 2020.2020 80x1,6mm / 100x2mm 18,5 kW ermdglichen individuelle Spannkonzepte und prézises Positionieren.

Vollausstattung als Standard ,
Einfacher Spannstock vor

dem Sdgeband mit
hydraulischen

Die Grundausstattung der Extend-Maschinen
bietet bereits als Standard-Ausstattung einen

nicht vergleichbaren Umfang. Vollhubzylinder . 3

Das einfache und tibersichtlich Bedienfeld auf

dem frei positionierbaren Bedienpanel ist mit

einem beleuchteten, mehrzeiligen Display Zentrisch schliessender Spannstock mit ’

ausgestattet und bietet dem Bediener Prismenrollenbahn F

Statusmeldungen im Klartext. ) Die Verschiebeeinheiten sind mit Aufspannplatten mit T-Nuten

ausgestattet und werden bei Bedarf mit Anschlissen fiir hydraulische
Spannelemente versehen.

Die Aufspannplatten sind auf spielfrei vorgespannten Linearfiihrungen
gelagert und werden hydraulische oder elektromechanisch positioniert.

Hochpréazise Hartmetall-Sdgebandfiihrungen mit
sensiblen Sensoren zu automatischen Anpas-
sung des Schnittdruckes an beiden Fiihrungsar-
men, garantieren genaue Sageschnitte und
hochstmdgliche Standzeit des Sdgebandes.

Unscheinbare Innovative Details wie die nach

Bedarf einstellbare Material-Abfuhr-Rutsche oder

die hydraulische Bandspannungsanzeige runden Lagen- und Biindelschnitte werden iiber linear gefiihrte, hyraulisch gespannte

die Standard-Ausstattung der Extend-serie ab. Einrichtungen erméglicht. Je nach Spannstock-Ausfiihrung sind auch Vertikale E
Spanneinheiten nach dem Sageband maoglich.

Die hydraulisch schwenkbaren Sagebandfiihrun-
gen verstellen das Sdgeband um 90° und
ermdglichen in Verbindung mit einer Verschie-
beeinheit sowie einer hydraulischen Klemmung
des Sdgerahmens in vertikaler Achse Horizontal-
und Ausklinkschnitte.
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